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El control de la produccion, almacenaje y distribucién se ha convertido en
una de las principales armas que una empresa textil puede articular para
obtener ventajas competitivas de gran calibre. Alcanzar la excelencia en sus
procesos internos es sinénimo de optimizar la produccion, reducir los costes ; ; ;
Y, por supuesto, mejorar los datos de venta. #TIENDA*. ” TIE}I\CIDA%\ /UHE,%,DAJ\\
’ A \ ‘! \’ ‘! \’
Sin embargo los medios tradicionales estan alcanzando el limite de sus
capacidades y es necesario una revolucion tecnolégica que permita al | 1 | | 1 | | 1 |
sector seguir mejorando sus procesos para competir en un mercado duro, 3 | SISTEMA 3 | SISTEMA 3 | SISTEMA
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En este escenario aparece la radiofrecuencia (RFID) UHF, capaz de Eg’gré%k E(é’gré(c)k Eg’gg%k

automatizar los procesos, optimizar el trabajo y ofrecer ventajas que
ninguna otra tecnologia es capaz de desarrollar.
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Se recibe la mercancia
y se etiqueta con un
tag RFID UHF

Q

N

~ Control RFID de todos

 los procesos productivos

N .
P -
: i —
~
\@

(Cada punto del proceso se puede
controlar de forma individual para
gestionar la trazabilidad de cada
materia prima, conocer la
productividad de cada empleado,
los tiempos exactos de produccion
de cada prenda, etc...
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Etiquetado
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Una vez estd la
prenda terminada,
se etiqueta y se

le incorpora un

tag RFID UHF que,
posteriormente,
puede ser recuperado

Almacenaje

Controlar el almacenaje y
gestionar el control es un
proceso que se puede
automatizar con RFID UHF

Control de
envios e S

Gracias al etiquetado RFID se
puede controlar qué prendas,
identificadas univocamente,

se envian a cada tienda,

verificar que ese envio es correcto
e, incluso, que no hay ninguna
prenda en el envio que no
corresponda con el pedido.
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Unas antenas a la salida de la

Procesos

existe un hurto, sino qué prenda

tienda detectaran no solo que
se estd intentando robar.

en tienda

El cliente depositara todas las

prendas, incluso dentro de una bolsa,
sobre el mostrador, y éste identificara
cada prenda de forma automatica,

rapida y eficaz.

El stock de tienda se realiza de

forma rapida y eficaz. Tan s6lo se necesita

equipar al personal con un lector RFID portatil.

El sistema ahorra tiempo y evita errores humanos.
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